ReSeni problémi

Pokud cokoliv chybi, nepracuje spravng, ptipadné potiebujete nahradni dily nebo dalsi volitelna zafizeni,

nevahejte se na nas obratit. Budeme potfebovat vyrobni ¢islo, abychom zkontrolovali, co pozadujete.
Vyrobni ¢islo / Eislo objednavky je vzdy na stitku.

Jsem radi, kdyz Vam mtzeme byt k ndpomoci.

Misto pro Vase pozndamky:

CERTIFIKATY

Pro lodé GL/LRS/BV
Materialovy cert. EN 10204 3.1
Svafovaci postup : WPS/PQR
RTG : No/10/100%
Nebezpeci . ATEX/ IECEX
vybuchu

Tlakova zkouska : HADRO/ .........

AVEIMAR

Procesni pozice

Vyrobni ¢islo
Mnozstvi
Méfici rozsah

Procesni podminky
Médium

Hustota (kg/m®)
Tlak

Teplota

Viskozita

Konstrukce

Material

Rozmér piipojeni
Tlakovy rozsah
Odkaleni
(spodni/bo¢ni)
Odvzdusnéni
Material tésnéni

PRISLUSENSTVI
Porucha plovaku
Limitni spinace
Stupnice / pravitko
Kontinualni snima¢
Ochrana proti
mrazu

Izolace

........ max
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O  Ptirubové O  Sespojkami
Q  Zavitové O  Piivafovaci

© SS316LNebo ...

O bocni / bo¢ni
O  boéni / horni
O  horni / spodni
a
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boéni / spodni
montaz shora

........... min

: Bez, G.../.. NPT/ ptiruba ..........c.ceernnene
. Standard / SS spiralni / grafitové / ..............

. Ano/ Ne " opticky ukazatel

....STD/Exi/Exd”

: Cm/0-100% / podle obsahu nadoby”
: 4-20 mA / Exi / Exd”
. Ano/ Ne" elektrické, parni, olejové

Proti chladu / Proti teplu”
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POINTER® magneticky stavoznak

Typ: D-; L-; R-

3
a
b
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P :viz.
T : viz. Stitek

Obecné

Magnetické stavoznaky mohou obsluhovat pouze proskoleni pracovnici.

Magnetické stavoznaky jsou méfici pfistroje, které vyzaduji opatrné zachazeni.

Zkontrolujte, zda dodany magneticky stavoznak odpovida vasi objednavce.

(C/C, DN, plovak atd. Plovak, spinace, pfevodniky hladin mohou byt zabaleny

zvlast, ale spolecné v jednom kartonu.

d Magnetické stavoznaky mohou byt pouzivany pro kapaliny nebo kapalné plyny
pokud neposkozuji zakladni material (SS316 a/nebo Titan).

e Protoze zafizeni nevykazuje ,,samo-otapéni je teplotni tfida ur¢ena maximalni

pracovni teplotou a maximalni teplota na povrchu T je rovna pracovni teploté.

O T o

2 Montaz plovaku

a  Zkontrolujte, zda neni plovak poskozeny, Odstraiite piipadné kovové Eastice.

b Vlozte plovak stranou oznacenou Top ze spodu do télesa stavoznaku. Vyméiite
pripadné tésnéni.
Jestlize se montuje plovak z horni ptiruby, je opatien zvedacim hackem. Plovak
vkladejte pomalu, aby nedoslo k jeho poskozeni..

¢ Pohybujte plovikem v télese do maximalni pozice a zpét do vychozi polohy
pro spravné nastaveni lamel, pFipadné spinaci.

Stitek

MontaZ magnetického stavoznaku

Piipevnéte magneticky stavoznak. Otocte, pokud je to nutné, lamely do polohy, kterou pozadujete.

Namontujte spinace do polohy, kterou potiebujete a stejné postupujte s montazi snimace, pokud byly objednany.
V ptipadé vyssi povrchové teploty doporucujeme stavoznak izolovat. Izolace nema vliv na funkci magnetického
stavoznaku.

Tlakova zkouska
Jestlize musi byt magneticky stavoznak tlakovan jako soucast tlakové zkousky systému, vzdy pfedem vyjméte
plovak. Miize dojit k nevratnému poskozeni plovaku.

For ATEX:

112G clIC T1..T6
11D T xx"C
KEMA 10ATEX0199X

C€0620

www.hadro.nl

Teplotni tfida je omezena maximalni
povrchovou teplotou, ktera je stejna
jako maximalni provozni teplota.

Uvedeni do provozu

Vzdy zbavte magneticky stavoznak pfipadnych necistot..

Oteviete horni ventil (strana plynu), odvzdus$néte, pokud je to potieba.
Zkontrolujte tésnost vSech spoji (ptiruby, zatky).

Oteviete pomalu spodni ventil (strana kapaliny).

Magneticky stavoznak je uveden timto do provozu.

Nepouzivejte odkaleni jako odpousténi

NL-2841MC270

Odstaveni z provozu

Vzdy zbavte magneticky stavoznak pfipadnych necistot.
Uzaviete spodni ventil (strana kapaliny)

Uzaviete horni ventil (strana plynu)

Pomalu povolte odvzdusnéni (pozor na pfipadny vznik vybusné smési se vzduchem).

Pomalu povolte odkaleni (pozor na stiikajici horkou, nebo hoflavou kapalinu).

Magneticky stavoznak je timto odstaven z provozu.

Udriba

Udrzba je nutna pouze v piipadg, Ze je kapalina lepkava. Periodicky v tomto piipadé &istéte komoru stavoznaku.
Zivotnost lamel je limitovana teplotou > 105°C pro polykarbonétovou listu nebo >160°C pro ostatni listy. Vzdy
pouzivejte originalni ndhradni dily.

Magneticky stavoznak, prevodnik, limitni spina¢ vZdy Cistéte pouze vlhkym hadfikem, abyste se vyhnuli
statické elektiiné anebo Soku.

CZ S.I.o.

/
AVEW Navod na obsluhu a udrzbu



Obé strany se mohou pouzit
pro montaz spinaci, nebo listy.

DULEZITE!

Pi‘'ed zapojenim musi byt vypnut zdroj napéti.
Hustota média se miiZze ménit s tlakem a
teplotou. Plovak miiZe p¥i uvedeni do provozu
indikovat odliSnou vySku hladiny.

Pro jiskrové bezpec¢né provedeni, jestliZe je to
nezbytné se presvédcte, Ze je pouZito galvanické
oddéleni.

Pracovni teplota spina¢i miiZe zaviset na volbé
izolace magnetického stavoznaku.

Niavod na obsluhu:

1.  Namontujte spina¢ do spravné polohy.

2. Pohybujte plovakem ze spodu smérem nahoru
a zpét.

3. Zkontrolujte funkci spinace.

4. 'V ptipadé nutnosti, je-li pozadovana jina
funkce spinace, zménte zapojeni vodicu.

5. Pfipojte spina¢ ke zdroji.

Pi'epét'ova ochrana spinacu s jazyckovym
relé:

Kapacitni zatéze (v extrémné dlouhych kabelovych
trasach a osvétlenich) jsou nachylné na vysoké
spinaci proudy, které mohou vyrazné snizit
zivotnost spinacich kontaktd. P¥idani pfepétové
ochrany do obvodu v sérii se spina¢em, pokud
mozno co nejblize ke spinaci, mize tento problém
zmirnit.

Pro normalni signalni obvody mize byt kapacitni
odpor kabelu ignorovan, protoze by muselo byt
pfipojeno ke spinaci nékolik stovek metri kabelu,
aby byla zptsobena né&jaka $koda.

Spinace (jazyckova relé)

Typ HLS-15

24VACIDC 25A 60W 60VA
230 VAC/DC 250 mA 60W 60VA

h gerny
— hnédy
; modry
T prac. -25°C .. +95°C
Typ LMS-Ha2

24 VAC/DC 0,8A 60W 40VA
230 VAC/DC 0,8A 60W 40VA

T prac. -40° .. +180°C

Typ HLS-25i

Ui=30V; Li= 250 mA ; Pi= 1,3 W

— ey

————————— hnédy
modry

111 GD Exia IIC T6 Ga

11 1 GD Exia ITIC T85°C IP66/67
Da

Ta -20°C .. +80 °C

T prac. -40°C .. +100°C

Typ HLS-25d

24VDC 25A 60W
110 VAC 540 mA 60W
230 VAC 250 mA 60W

| cerny
— hnédy
modry

112 GD Exd IIC T6 Gb

112 GD Ex tb ITIIC T85°C Db
Ta -20°C .. +70 °C

T prac. -40°C .. +100°C

" REERERR

Mikrospinace

Typ LMS-Hal
10 -230 VAC/DC 2A 40W 100VA

1 2 3 —-
T prac. -50°C .. +380°

Typ LMS-HalE
Ui=30V; Li= 500 mA ; Pi=20 W

1 2 3 —

T prac. -50°C .. + 380°C

Exi ,,Simple apparatus*

Typ LMS-HaD

10 -230 VAC/DC 2A 40W 100VA

12 3 =

(1= hnéd, 2= modry, 3= &erny)

112G ExdIICT3.T4Gb
112 D Ex tb ITIIC T135°C..T200°C Db
Ta -20°C .. +60 °C

T prac. -40°C .. +190°C

LMS-HaD-A-
PATHIRRSTSYS 2R JA0W /100 VA /10-230 V
Hadro Techniek BV. Serialnr -

vien

11 M woordrentACTT -
Tty €os20 1P es /P68
@ 112.0 Exth I TA38°C._T200°C Db
1126 Exd IiC T3.T4 Gb
DEKRA 15ATEX0083 X
IECEx DEK 15.0040%

VWARNING-POTRNTAL
CHRGING WR2ATRDH IR NS TRUCTION

ATEX : 15ATEX0059X
IECEx : DEK 15.0040X

Max. pracovni Teplotni tfida | Max. povrch. tepl.
teplota (EPL Gb) (EPL Db)

120 °C T4 T135°C

160 °C T3 T200°C

190 °C (izolace ze | T3 T200°C

skelnych vlaken)

Kontinualni snimace s prevodnikem

Typ P-05, P-10, P-25
(GP, Exi nebo Exd)

Namontujte kontinualni snimace

S pfevodnikem na magneticky
stavoznak. Nastaveni 4 mA je
oznaceno na pievodniku a
koresponduje se spodnim
(nejniz§im) procesnim piipojenim.

Zdroj 12 - 30 VDC

Pro zapojeni se pouzivaji pouze
svorky + a -. Svorky 3,4,5a 6 se
pouzivaji pouze pro ucely vyrobce

Ta -40°C .. +60°C
T prac. -50°C to +350°C

Pro Exi:
II'1 GExialIC T4...T6 Ga
111D ExiallIC Da

Ui=30V; Li=120mA ; Pi=0.84W;
Ci=InF; Li=10pH

Pro Exd:
112G Ex db IIC T5...T1 Gb
11 2D Ex th 1IC T100°...T350°C Db

ATEX : KIWA 15ATEX0049 X
IECEx : KIWA 15.0026X

“ Q:' ;f C \:10

Pracovni Tepl. tfida | Max. povrch. tepl.
teplota (EPL Gb) (EPL Db)

-50 .. -25°C 1) | T5 T100°C

-24 .. +135°C T4 T135°C

+136 .. +160°C T3 T160°C
+161..+200°C | 2) | T3 T200°C
+201..+250°C | 3) | T2 T250°C
+251..+300°C | 4) | T2 T300°C
+301..4350°C | 4) | T1 T350°C

Ochrana mezi télesem stavoznaku a kontinual. snimacem:

1)  1x Armaflex nebo PER

2)  1vrstva izolace ze skelnych vldken

3) 2 vrstvy izolace ze skelnych vlaken

4)  Kompletné zaizolovano 2 vrstvami skelnych vlaken
a ochrannym plechem
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